





Applikation 2: GLT-Call-Button

Variante A: Variante B:

Gehause mit Schalttaster, Batterie- oder Solar/ Gehduse mit Zugschalter, Solar/Akku-Betrieb und
Akku-Betrieb und Kommunikations-Status-LED Dynamo-Betrieb sowie Kommunikations-Status-LED
Dateniibertragung per WLAN oder 868MHz-Funk Datenilbertragung per WLAN oder 868MHz-Funk

Industrie-Gehause

bidirektionales
Funksystem mit
868,3 MHz oder
per WLAN intern

Solarzellen aufien
fur die Energie-
gewinnung plus
Doppelschicht-
Kondensatoren
intern

Barcode: Ident-Nr.
des integrierten
Funkmoduls

Intern: Doppelschicht-Kondensatoren fiir die Zustandsanzeige
Energiespeicherung (Strom, Spannung) in Klarschrift
per bistabilem
LCD-Display:

e Material nicht
.- e verflighar
K omMmMuN . e Material kommt

mATION

e kein aktueller
Vorgang ynamo*) fur die
-Erzeugung bei

lterbetatigung

Patent angemeldet

Zugseil mit Zugschalter fir die

(GehdusemafBe: B 150 mm, T 60 mm, H 80 mm) Mitarbeiter aus der Produktion

Applikation 3: GLT-Fiillstandssensoren

Bus-Adapter Bus-Adapter

Bus-Interface

+ DC-Versorgung
ERP, PPS,
LVS

10 Link-Bus oder MWS

Behalter-
Erfassungs-
Sensoren LAN

Mess-
1 Bereich: 1
1 0,2-8 m 1
I Aufldsung: : Funk-Ubertragung
: +/-1cm " per WLAN bis 90 m
I 1
1

AMS-Leitstand-PC
(Zuordnung von Sensor-
WLAN-Interface und Fach-Nr.)




Generelles Systemkonzept von AMS

AMS-Leitstand-PC

Optional
e Konfiguration auch als
e Statistiken Web-Client
e Manuelle
Anforderungen

Intranet (Ethernet)

HOST/ERP bzw.
PPS oder
Materialwirtschaft

LAN

WLAN-Accesspoint oder
868MHz-WLAN-Bridge

868,3-MHz-Funk
oder WLAN

863,3 MHz, WLAN
oder Kabel

GLT-Behalter GLT-Call-Button Fillstands-Sensoren KLT-Regale Schaltsensoren

fir GroBbehalter

AMS-Systembeschreibung

Im AMS-Leitstand werden alle zentralen Operationen durchgefiihrt:
e Verarbeitung der Sensorzustande und Verknlpfung mit den of-
fenen Bedarfen und den daraus resultierenden neuen Bedarfen
bzw. Abschlie3en der Bedarfe.

Aufbereitung der Daten fiir die Hostkopplung

Einlesen neuer Konfigurationen

Uberwachung der Funktionstiichtigkeit der Sendemodule
Darstellung der aktuellen Auftragsstati

Erstellung von Statistiken/Protokolle und Dokumentationen
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Bildschirmmaske: AMS-Leitstand-PC

fur KLT-Regale

Jeder Sensortyp wird tber ein eigenstandiges Software-Koppel-
modul an den Leitstand angebunden.

Die Empfangsmodule priifen die Datenpakete auf Plausibilitat
und senden diese an den Sensorikprozess. Dieser Prozess ist so
ausgelegt, dass gleiche Sensoren iber verschiedene Empfan-
germodule die gleichen Daten senden konnen. Dieser System-
aufbau ist erforderlich, damit die Empfangsmodule nicht fiir
bestimmte Sendemodule konfiguriert werden missen.

Vorteile durch eKANBAN per AMS, z. B.:

P VergleichmaBigte Belastung fiir das Lager durch zeit-
synchrone und bedarfsgesteuerte Materialanforderungen

P Sicherstellung von 2-Stunden-Response-Zeiten fiir den
Nachschub

P Chargengenaue Zuordnung von Material und Fahrzeug
P Individuelle Statistiken und Terminvorgaben je Material

P Optimierte und zeitgerechte Transportsteuerung bei auto-
matischen Staplersystemen (ASL)

b Vermeidung von unnétigen Material-Uberbestinden am
Band und Unterbrechungen der Material-Nachversorgung

P Stetiger Materialnachschub und Reduzierung von Platzbe-
darf und Materialbestanden an den Montagebandern
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